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Pirma Ebenseer Betonverke Gesellschaft mbH 
in V i e n 



Vorrichtung zum Spalten von vorzugsveise 

plat tenfttrmi gen KBrpera aus hartera, brechbarem 

Material t insbesondere Beton 



Angemeldet am n.Oktober 1968 ( A /68 ). - Begihn der 

Patentdauer: 

Die Erf indung betriJPf t eine Vorrichtung zum Spalten von 
vorzugsveise plattenf Ormigen KSrpern aus hartem, brechbarem 
Material, insbesondere Beton, mit in der jeveiligen Spaitebene 
von mehreren Seiten her auf den zu spaltenden KSrper ansetzbaren 
beveglichen Spaltverkzeugen, z.B. Stempeln, Spaltkeilen, Spalt= 
messern u.dgl. 

Solche Vorrichtungen dienen bekanntlich zur Herstellung von 
Bauelementen, die an zumindest einer Sichtfiache zur Verbesserung 
der asthetischen Wirkung eine kUnstlich durch Spaltezj eines 
Formlingea geschaf fene Bruchfiache aufveisen und a.B, als 
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Verkleidungsplatten fttr HinterfUllungs-Beton, als tragende 
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Mauersteine usw. benutzbar sind. 

Sehr vesentlich ist bei solchen Bauelementen, daB trotz 
weitgehend unregelir&aiger Gestaltung der Sichtf lachen, die 
Kant en des Bauelementes im Bereich dieser Sichtflachen mdglichst 
einvandfrei in derselben Ebene verlauf en, damit bei der Verlegting 
der einzelnen Bauelemente zu einem Verband, beira AusfUllen der 
Verband-Fugen usw. keine Schwierigkeiten auftreten und der 
Bauelemente-Verband als Ganzes exakt, eben und regelmaaig 
errichtet werden kann. 

Ziel der vorliegenden Erfindung ist die Geataltung einer 
Vorrichtung der eingangs ervShnten Gattung. bei velcher die 
sich in der gleichen Ebene (Spaltebene) bevegenden Spaltverk= 
zeuge so angeordnet und ausgebildet sind v daa die durch die 
Einwirkung dieser Werkzeuge verursachten rrafte und Spannungen 
im Steink3rper des vorgefertigten, zu spaltenden Forralinges 
eine Verteilung anAehmen, die einen zuverlassig richtigen Verlauf 
der Spaltebene tiber die ganze SichtflBche des einzelnen Bauelementes 
gevahrleistet, also insbesondere auch im Bereich der Seitenkanten 
dieser Sichtflfcche. Bs hat sich nSmlich gezeigt. dafl mit einem 
richtigen Verlauf der Spaltebene im rantenbereich zvangslSuPig 
auch ein richtiger Verlauf tiber die Ubrige, innere Spaltf lache 
sichergestellt i?t. 

Urn nun diesen Bffekt zu erzielen, ifet gemao dem wesentlichst/en 
Erfindungsmerkmal vorgesehen, dafl ztimindest einer Verkzeugschar, 
die aus mehreren in der gleichen Ebene aneinandergereihten, 
unabhangig voneinander gelagerten, jedoch gemeinsam in der 
gleichen Richtun£ bevegbaren Spaltverkzeugen besteht, einz lne 
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Oder mehrere in der gleichen Ebene, jedoch quer zur Bevegungs= 
richtung der Werkzeugschar bevegbare Spaltverkzeuge zugeordnet 

sind, v 

Eine solcherart gestaltete Vorrichtung ermBgLicht es, auf 
den Kraft e- und Spannungsverlauf innerhalb des Stainkbrpers 
im Bereich der Spaltebene veitgehend bevufit EinfluB zu nehmen 
und diese Krafte und Spannungen, die durch den Druck der Spalt= 
verkzeuge als spalt-Zug-trafte virksam verden, vahlveise so zu 
regain und zu steuern. daB ihre Grttfle, ihre zeitliche Aufeinander= 
folge in der Binvirkung auf den Fomaings-KSrper bzv. ihr sinn^ 
voiles Zusamenvirken ttberhaupt einen fUr die Brzielung einer 
einheit lichen SpaltflBche optimalen Gesamteffekt xeitigt, 

Vorteilhaft ist es dabei, darauf hinzuarbeitan, daB die 
im steinkttrper entstehenden Spalt-Zug-Kraf te speziell in den 
Rands onen konzentriert eine ausreichende und Uberviegende 
GrttBe, jedoch win gleichm^Biger Verteilung erhalten, urn in 
diesen Randzonen der Spaltf l&che deren richtigen Verlauf sicher= 
zustellen, 

Mach einer bevorzugten Ausftihrungsform der erfindungsgemSiBen 
Vorrichtung ist die Werkzeugschar zum Spalten liejender piatten^ 
f&raiger rorper von rechteckigem Querschnitt lotrecht gegen die 
Oberseite und/oder Unterseite und die beidseits z igeordneten 
Spaltverkzeuge sind vaagrecht gegen die Flanken dss zu spaltenden 
Kttrpers bevegbar. 

Begttnstigt wird der richtige Verlauf der SpaitflSche und 

die stteungsfreie Abvicklung des Spaltvorganges nach einem 

veiteren Erf indungsmerkmal dadurch, daB der Druck auf den 

KSrper des Formlinges alternierend ausgeU^t vird, vobei die 
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Prequenz der Druck invirkungen beliebig vahlbar und auf die 
Art des zu spaltenden Materiales abstinunbar ist. Die Druck^s 
einvirkungen der zueinander querbeveglichen Verkzeuge kttnnen 
dabei - je nach Bedarf und erfahrungsgemSU3em Erf ig vahlbar - . 
synchron oder zeitlich gegeneinander versetzt erfolgen. Femer 
kann die QrtJBe dieser Druckeinvirkungen auch innerhalb der 
zeitlichen Folge variiert verden. 

Sehr vesentlicfa ist - vie schon oben ervMhnt - die Mttglich? 
keit einer Regelung und Steuerung der ira Pormlings-Kttrper 
auftretenden inner en Krafte und Spannungen im Verlauf des 
Spalt-Vorganges. Hiezu ist erf iridungsgemiiB vorgesefaen, die 
8paltverkzeuge mit variabel steuerbarem Druck und gegebenenfalls 
auch unabhUngig voneinander bevegbar anzuardnen. Der Druck vird 
im Kahmen der Erfindung voteugsveise ein hydraulischer Druck sein. 

, Empfehlensvert ist es, zur Brreichung der von der Erfindung 
angestrebten Ziele die jeveils innenseitig bef indlichen, gegen 
die Breiteu- b*v. H(5henaitte des zu spaltenden r&rpers gelegenen 
Verkzeuge einer Werkzeugschar mit einem grOOeren Druck zu beauf- 
schlagen als die gegen die RBnder der Werkzeugschar hin ange» 
ordneten Spaltverkzeuge. Damit vird einem Abbrechen der Bcken* 
bereiche des Pormlinges vorgebeugts auflerdem vird die Spannungss 
verteilung ttber die Breite bzv. Htthe des Pormlinges gleicln&aiger. 

In den Zeichnungen ist ein Ausftthrungsbeispiel einer Vor* 
richtung nach der Erfindung darges tell t. Die Pig.1 zeigt einen 
Quersehnitt durch einen Pormling und eine Stirnansicht der 
Spaltverkzeuge, die Pig* 2 ist ein Ltogsschnitt durch den 
Pormling nach ii-ii der Pig. i # vahrend die Pig. 1 den 
Schnitt durch den Pormling nach I-I der Pig. 2 darstellt. 
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Hit 1 sind di zu iner Verkseugschar vereinigten, von ben 
hier auf die Breitseite des Formlinges P einvirkenden Spaltverk- 
zeuge bezeichaet, die unabhangig voneinander gelagert, jedoch 
gemeinsam in der gleichen vertikalen Richtung bevegbar sind; 
gleichartige Verkzeuge 2 greifen an der Unterseite des Formlinges 
F an und kttnnen gleichfalls beveglich gelagert sein Oder bloB 
ais ostsfestes Wider lager fttr die Verkzeugschar 1 dienen. Die 
Druckrichtung dieser tferkxeuge 1 und 2 ist mit Pfeilen bezeichnet , 
der besseren ttbersichtlichkeit halber sind die vorzugsveise 
hydrautisch betatigbaren Antriebe zur Betatigung dieser Verkzeuge 
aicht dargestellt, sie sind irgendvelcher ttblicher Art und 
Gattung, vorzugsveise sind sie als Kolben-Zylinder-Antriebe 
ausgebildet. Die Verkseuge 1 und 2 sind jedenfalls - vie mit 
Pfeilen angedeutet - mit variablem Druck unabhangig voneinander 
bevegbar. Von den Schmalseiten her virken auf den Formling F 
die beiden Werkzeuge 3» und zvar in der gleichen spaltebene vie 
die Verkzeugscharen 1 und 2, jedoch quer zur Bevegungsrichtung 
dieser Verkzeugscharen. 

Vie schon eingangs ervahnt* kttnnen anstelle dieser einselnen 
Spaltverkseuge 3 gleichfalls Verkzeugscharen aus einer Vielzahl 
von Verkzeugen vorgesehen verden; besitzt jedoch der Formling P 
eine verbal tnismSBig niedrige Schmalseite vird unter Umstanden 
i ein Vebkzeug fUr jede der beiden Schmalseiten ausreichen. 

Vie die Darstellung erkennen laat, erm3glicht es die erfin* 

dungsgemafie Yor richtung, den Spannungsverlauf in der spaltebene 

des Pormlinges veitgehend nach Bedarf zu bestimmen und zu regeln, 

abgesehen davon aber ist ein zur Brzielung eines richtigen Ver= 

lauf es der Spalteben erf rderlicher Kraft ever 1 auf im Formlings- 

Kttrper allein schon durch die Anordnung zuveriassig sicherg stellt 
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Fatentansprttche: 

Vorrichtung sum Spalten von vorzugsveise plattenfttrmigen 
Kttrpern aus hart em. brechbarem Material, insb sonder Beton. 
mit in der jeveiligen Spaltebene von mehreren Seiten her au£ den 
zu spaltenden Kttrper ansetzbaren beveg lichen spaltverkzeugen, 
z.B. Stempeln, Spaitkeilen. spaltmessern od.dgl., dadurch 
gekennzeichnet. da£ zumindest einer Verkzeugschar, die aus 
mehreren in der gleichen Rbene aneinandergereihten, unabh3$gig 
voneinander gelagerten. jedoch gemeinsam in der gleichen Richtung 
bevegbaren Spaltverkzeugen besteht, einzelne oder nehrere 
in der gleichen Bbene, jedoch quer zur Bevegungsrichtung der 
Verkzeugschar bevegbare Spaltverkzeuge zugeordnet sind. 

2„ Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Verkzeugschar zum Spalten liegender plattenf ttxmiger 
Kttrper von rechteckigem Querschnitt lotrecht gegen die breite 
Ober* und/oder ttnterseite und die beidseits zugeordneten 
Spaltverkzeuge vaagrecht gegen die Schmalseiten des zu 
spaltenden Ettrpers bevegbar sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenifc= 
seichnet, daB der mittels der Spaltverkzeuge auf den zu 
spaltenden Kdrper auszuttbende Druck alternierend ausilbbar ist. 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet. daB die Spaltverkzeuge mit variabel 
steuerbarem Druck bevegbar sind. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 

dadurch gekennzeichnet. daB die Spaltverkzeuge unabhangig 

voneinander bevegbar sind. 
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6. Vorrichtiapg hach Ansprucfc 5» dadurch gekennzeichnet, 
dad die innenaeitig befindlicfaen, gegen die Breitenmitte des 
%u spaltenden Kttrpers gelegenen Spaltverkzeuge der Verkzeug» 
schar(en) wit einea gr80eren Druck beaufschlagbar sind als 
die gegen die Winder der Yerkzeugschar bin angeordneten 
8pal tverteeuge • 
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